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Datenautbereitung

Die ARCHISONIC® Rohplatten werden nur auf einer Seite bearbeitet. Die Pa-
neele werden nur auf der Seite geschnitten, von der die CAD-Zeichnung erstellt
wurde. Beispielsweise mUssen die Daten bei einem Deckenspiegel mit Decken-
panels vorab so gespiegelt werden, damit die Cuts auf der spateren Unterseite
der Elemente geschnitten werden.

Um Ihre Projekte nach exaktem Kundenwunsch zuschneiden zu kénnen, be-
notigen wir idealerweise die 2D-Konturen im DWG- oder DXF-Format. Bitte
verwenden Sie daflr bevorzugt unsere Dateivorlage. Die Vorlage beinhaltet
verschiedene Ebenen, welche die jeweiligen Bearbeitungsmethoden definieren
oder fur Hinweise genutzt werden kénnen.

Plattenmasse

Die Standardmasse unserer ARCHISONIC® Rohplatten betragen 1220 x
2820 x 12mmund 1820 x 2420 x 24mm. Bitte senden Sie uns |hre Entwirfe
unter BerUcksichtigung der Plattenmasse.

Sondergréssen

Grundsatzlich sind Sondermasse unseres Rohmaterials bis zu einer Lange von
3 Metern moglich, die Breite von 2.40 Metern ist aber gegeben. Die Lieferzeit
hierflr betragt rund 12 Wochen.

Materialbearbeitung

Das Akustikmaterial ist sehr flexibel bearbeitbar. Wir verwenden zur Ver-
arbeitung unserer Produkte ein digitales Schneidsystems, basierend auf einem
Flachbettplotter.

Die Paneele kdnnen, beispielsweise bei der Montage vor Ort, auch mittels Cut-
ter, Kreissdge oder Kronenbohrer bearbeitet werden.
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Through-Cut

Als Through-Cut werden gerade oder geschwungene, durchgehende Schnitte
bezeichnet. Der Zuschnitt erfolgt mit verschiedenen Prdzisionsmessern, welche
das Material durchschneiden (nicht frasen). Dadurch resultiert eine Schnittbrei-
te von Omm.

Through Cut
T N
Ubereinanderliegend 5mm Abstand

Bei parallel zueinander laufenden, geraden Through-Cuts kénnen die Linien
exakt Ubereinanderliegen. Bei abgerundeten Ecken braucht es zwingend einen
Mindestabstand von 5mm zwischen den Schnitten.



Straight-Cut

Als Straight-Cut werden gerade, sowie geschwungene Schnitte mit einer vor-
definierten Tiefe bezeichnet. Diese Einschnitte sind gut geeignet, um eine
Scharnierfunktion zu erzeugen. Die Tiefe kann hierbei frei gewahlt werden.
Bitte geben Sie diese in der Vorlage im Ebenennamen an: z.B. ,Straight-Cut /
10mm”. Falls Sie mehrere Straight-Cuts mit unterschiedlichen Tiefen bendti-
gen, legen Sie bitte fur jede Tiefe eine neue Ebene mit unterschiedlicher Farbe
und Bezeichnung an.

Through Cut
Straight Cut / 10mm tief
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V-Cut

Als V-Cut wird eine V-Nut oder Fase bezeichnet. Es kdnnen die Winkel 10°, 15°,
22.5° 30° oder 45° gewdahlt werden. Bitte geben Sie uns diese Informationen
sowie die gewunschte Tiefe in der Ebenenbezeichnung an: z.B. ,V-Cut 45° /
8mm tief”. Falls Sie mehrere V-Cuts mit unterschiedlichen Tiefen benotigen,
legen Sie bitte fur jede Tiefe eine neue Ebene mit unterschiedlicher Farbe und
bezeichnung an.

Through Cut
V-Cut 45°/8mm tief
V-Cut 45°/8mm tief

» Bitte beachten Sie, dass bei einem V-Cut der Schnitt beidseitig der Linie vorgenom-
men wird und deshalb aus einem ,V-Cut 45° / 8mm tief” eine V-Nut mit 2x45° und
8mm Tiefe entsteht.

e Beieiner V-Nut wird immer der oben genannte Winkel rechts und links von der Linie
geschnitten (z.B. 2x45° ergibt einen V-Cut von 90°). Bei einer Fase stimmt der Win-
kel mit dem definierten Winkel Gberein, da dieser nur einmal geschnitten wird.

e Verschiedene V-Cut-Winkel innerhalb eines Panels kdnnen nur gegen einen Aufpreis
geschnitten werden, da dieser manuell eingestellt werden muss. Verschiedene Teifen
sind jedoch problemlos moglich.

e V-Cuts kdnnen nur mit einer Mindesttiefe von 6mm bis zu einer Maximaltiefe von
12mm geschnitten werden. Gegen Aufpreis sind auch V-Cuts bis zu 24mm Tiefe
moglich.

e FUr Teile, welche abgeknickt werden sollen, empfehlen wir eine V-Cut-Tiefe von
11.5mm (12mm-Platte) bzw. 23.5mm (24mm-Platte).



Maogliche Winkel
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Die eingezeichnete Linie bezeichnet den untersten Punkt, bzw. die Zentrums-
achse des V-Cuts.
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Draw

Als Draw werden Markierungen, wie zum Beispiel Teilnummern oder Positions-
markierungen, bezeichnet. Diese werden wahrend dem Zuschnitt mit einem nicht
abwaschbaren Stift direkt auf das Panel geschrieben. Wir empfehlen daflr eine
Schriftgrosse von 5mm. Alle Konturen, die aufgezeichnet werden sollen, missen
vorgdngig in der ,,Draw”-Ebene erfasst werden.

Bitte verwenden Sie fur Text und Zahlen ,single line fonts”, z.B. die Schrift ,Mec-
Soft_Font-1.ttf”, welche Sie kostenlos unter dem folgenden Link herunterladen
konnen: http://wiki.mcneel.com/ media/legacy/en/MecSoft Font-1.zip

Through Cut
Draw


http://wiki.mcneel.com/_media/legacy/en/MecSoft_Font-1.zip

Schnittplan (Beispiel)

Schnittplan (Beispiel)
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Was ist nicht moglich

Nuten

Bearbeitung der Kanten
sowie Ausschnitte mit
einer gewulnschten Tiefe
sind nicht moglich.

Runde Kanten
Abgerundete Kanten sind
nicht moglich. Kanten
werden ausschliesslich
mittels V-Cuts bearbeitet.

Beidseitige Bearbeitung
Das Panel kann nur auf
einer Seite bearbeitet
werden. Faungen auf der
Vor- und Ruckseite sind
nicht moglich.

Falz

Abstufungen der Kanten
kédnnen nicht geschnitten
werden.
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Spitz zulaufende Winkel
Winkel spitzer als 30° sind
bei Through-Cuts oder
Straight-Cuts nicht mog-
lich, da die Klinge das Ma-
terial nicht greifen kann,
ausfranst oder zu Messer-
bruch fuhrt.

Eckradius < 20mm
Through-Cuts oder
Straight-Cuts kdnnen nur
mit einem Mindestradius
von 20mm geschnitten
werden. Bei kleineren Ra-
dien werden die Schnitte
unprazise.

Stumpf gestossen

Bei aneinander gereih-
ten Panels empfehlen wir
dringend eine Fasung
oder Kanten, da es ma-
terialbedingt bei stumpf
gestossenen Teilen zu
einem ungleichmdssigen
Schnittbild fUhren kann.

< 20mm

min. 20mm
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